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Evocando
los comienzos...

Esta seccion pretende recordar los inicios

de la Revista de la Asociacion y exponer

sus primeros contenidos ante los actuales lectores.
Asi se verd cudles eran las preocupaciones

y la orientacion tecnoldgica de la época

y establecer comparaciones con las actuales.

Cualquiera sea la valoracidn que se haga,

resulta evidente que la Asociacion Argentina
de los Quimicos y Técnicos de la Industria
del Cuero y la Revista ya existian y cumplian
importantes funciones en los anios sesenta.

En esta presentacion

les entregamos “Escuela de
Curtiduria S.E.N.A.1.”,
conferencia dictada por el Profesor
Otto Ernesto Dietrich, durante el
Primer Congreso Latinoamericano
de Quimicos y Técnicos del Cuero.

El presente trabajo fue publicado
por-la-Revista de la Asociacion en el Volumen 8, Niimero
35, de Noviembre de 1967
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Escuela de Curtiduria

SaESNE i

Profesor: Otto Ernesto Dietrich

Conferencia dictada en el Primer Congreso Latinoamericano de Quimicos y Técnicos del Cuero

La presente conferencia nos ilustra sobre las instalaciones de la Escuela de Curtiduria S.E.N.A.1.

y su plan de estudios.

The present conference gives to us a scope of the Technical School of Tannery S.E.N.A.L, its
installations and the subjects that ar thought.

Senores:

No pretendemos presentar un
trabajo pues para ello necesitamos
un poco mds de experiencia. He-
mos venido para asistir, aprender y
hacer nuevos amigos y creemos que
lo hemos conseguido. Venimos
para informarles de qué se busca
hacer en Brasil y en el campo de la
curtidurfa de cueros, y por consi-
guiente en su progreso tecnoldgico.
Hemos venido para presentarles la
Escuela Técnica de Curtiduria de
“S.E.N.A.L”, iniciativa que partié
de los curtidores del Sur de Brasil y
que tuvo apoyo inmediato del
Ministerio de Educacién y Cul-
tura, asi como de la Conferencia
Nacional de la Industria, por inter-
medio de su 6rgano, el Servicio
Nacional de Aprendizaje Industrial
(S.E.N.A.L.), Departamento del
Rio Grande do Sul.

La Escuela Técnica de Curtidu-
ria de “S.E.N.A.L” estd ubicada
en el Municipio de “Estancia
Velha”, Rio Grande do Sul (Esta-
do que limita con Argentina y
Uruguay), a 48 km. de Porto Ale-
gre, capital del Estado, y 6 km. de
la ciudad de “Novo Hamburgo”,
la capital de la industria de la za-
paterfa en Brasil. La escuela es de
nivel medio, ciclo secundario, y

capacita técnicos-curtidores. El
curso dura 3 afios y un afio mds de
préctica. Las edificaciones actuales,
que ocupan un drea de 2,5 Ha,
comprenden:

* Un pabell6n de 100 m? donde se
exponen los productos terminados;

* Un edificio en vias de termina-
cién de 2.000 m? donde estdn ubi-
cadas 3 salas para clases tedricas;

* Laboratorio de histologfa y mi-
crobiologia;

* Un laboratorio de fisica experi-
mental;

* Dos laboratorios de quimica ana-
litica;

* Una sala de dibujo técnico;

* Una sala para proyecciones;

* Una sala para ensayos fisicos y
mecdnicos;

* Una biblioteca;

e Administracién;

* Cocina y comedor;

* Una sala para profesores;

* Dependencias sanitarias;

* Un edificio donde estd insta-
lada la curtidurfa provisoriamente
(v que dentro de 6 6 7 meses serd
un gimnasio deportivo), pues se ha
iniciado en estos dias la construc-
cién de un nuevo edificio con
1.800 m? para instalar la curti-
durifa-escuela definitiva.

El proyecto definitivo anticipa la
construccién de siete casas de es-
tudiantes, con capacidad para alo-
jar 12 alumnos cada una.

Las construcciones estdn a cargo
del Ministerio de Educacién y
Cultura que invertird un total de
600 millones de cruzeiros (70 mi-
llones de pesos argentinos, aproxi-
madamente). Ademds, el Ministe-
rio Nacional de la Industria inver-
tird mds de 250 millones de cru-
zeiros (25 millones de pesos ar-
gentinos), que fue la contribucién
de las curtiembres e industrias qui-
micas de Brasil para la adquisicién
del equipo ya instalado, suman un
total, teniendo en cuenta el valor
del terreno cedido por el municipio
de Estancia Velha, de 1.100 mi-
llones de cruzeiros (130 millones de
pesos argentinos).

La escuela es gratuita, teniendo
que pagar el alumno sélo sus co-
midas. Para los extranjeros hay
cuatro vacantes totalmente gratui-
tas, por medio del convenio a fir-
marse con el Ministerio de Edu-
cacién y Cultura.

Las materias de la escuela se de-
tallan en el Cuadro I.

El mantenimiento de la Escuela
estd a cargo de los Departamentos

Nacional y Regional de Rio Gran-
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de do Sul, de la Confederacién
Nacional de la Industria, érgano
privado.

Quiero aprovechar, en nombre
de la delegacion brasilena, la mds
numerosa de todas, creo que al-
canzé a 18 personas, para facilitar
a los organizadores de este cén-
clave por el alto nivel técnico en
que fue presentado y agradecer las
gentilezas con que fuimos distin-
guidos por los hermanos argen-
tinos en todos los sectores. Ojald
podamos algin dia retribuir esta
magnifica organizacién y recep-
cién. A los demds participantes
quiero transmitir mis votos de
felicidades y dejar testimonios que
desde aqui saldremos encantados
con su amabilidad y cordialidad.
Creo que al volver a Brasil, mucho

—

Portugués 2 clases 2 clases 3 clases
Matematica 4 clases 4 clases 4 clases
Fisica 4 clases 4 clases 4 clases
Historia 1 clases 0 clases 0 clases
Inglés o Aleman 2 clases 2 clases 2 clases
Educacion Fisica 2 clases 2 clases 2 clases
Practica Profesional 15 clases 0 clases 0 clases
Dibujo Técnico 2 clases 2 clases 2 clases
Biologia 0 clases 8 clases 0 clases
Técnica de la Curtiembre 0 clases 7 clases 9 clases
Quimica 8 clases 4 clases 4 clases
Quimica Analitica 0 clases 5 clases 5 clases
Administracion 0 clases 0 clases 5 clases

tendremos para contar acerca de
estos nuevos amigos chilenos,
bolivianos, peruanos, mejicanos y
argentinos que aqui dejaremos.
Para finalizar hago, en nombre
del sefior presidente de la III
FENAC (que es un curtidor), una

invitacién para que todos visiten
Novo Hamburgo del 29 de abril al
20 de mayo de 1967.

Esta es nuestra escuela.

Quiero agregar que la reunién
ha sido muy fructifera para noso-
tros, porque hemos aprendido

F

hromeco

rca Argentina de colorqn’rés

|
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Primer afio =~ Segundo afio Tercer afio
Portugués 2 2 3
Matematicas 4 4 4
Fisica 4 4 4
Historia 1 - -
Inglés o Aleman 2 2 2
Educacion Fisica 2 2 2
Practica Profesional 19 - =
Dibujo Técnico 2 2 2
Biologia = 8 =
Quimica General 8 4 4
Quimica Analitica - 9 5
Administracion = = =
Tecnologia - 7 9

mucho. Debo decir ademds que el
gobierno de Brasil ha puesto a dis-
posicién de los paises latinoameri-
canos que quieran enviar alumnos
a nuestra escuela cuatro becas, en-
teramente gratuitas, que cubren
inclusive la alimentacién.

Debate

Sr. Ventura: ;Qué destino dan a
los cueros que elaboran?

Prof. Dietrich: Los vendemos.

Dr. Tzicas: Quiero formularle una
pregunta con relacién al plan de
estudios: ;Cudles son las materias
que ustedes dictan en su Escuela?

Prof. Dietrich: El plan de estu-
dios de la Escuela prevé cuarenta
horas semanales de trabajo. Igual
que en una industria. El plan de
estudios se detalla en el Cuadro II.

Queremos que desde el principio
se aprenda a agarrar el cuero: no
existen curtidores de ufias limpias.

Dr. Tzicas: ;Ensefian sélo qui-
mica general o inorgdnica?

Prof. Dietrich: Y también qui-
mica orgdnica.

Dr. Tzicas: ;Se asigna vital im-
portancia al estudio de los com-
puestos orgdnicos que se aplican
en la curtiembre?

Prof. Dietrich: Si, se le da mu-
cha importancia.

Sr. Canto: ;Las becas son cuatro
en total o cuatro por cada pais?

Prof. Dietrich: Cuatro en total.

Dr. Rodriguez: ;Qué edad tie-
nen los alumnos?

Prof. Dietrich: Es muy variable.
Hay alumnos de 15; 16 y 17 afios.
Algunos trabajan en oficinas.

Dr. Rodriguez: ;Qué horario
cumplen?

Prof. Dietrich: Ocho horas dia-
rias.

Dr. Giovambattista: Cuando el
alumno egresa de este curso, ;pue-
de continuar en la Universidad?

Prof. Dietrich: Puede hacerlo.

Dr. Giovambattista: ;Ya hay
egresados de la Escuela?

Prof. Dietrich: La Escuela inicié
sus actividades en mayo de 1965,
por lo que recién hay alumnos de
Segundo afio. No hay egresados
aun.

Dr. Giovambattista: ;Ustedes
estdn desarrollando alguna poli-
tica para evitar que los fines de la
escuela se malogren en caso de que
los alumnos se sientan atraidos
por la Universidad y no se inte-
gren a la industria? Ese es el pro-
blema que se nos presenta a no-
sotros con las escuelas técnicas.

Prof. Dietrich: En Brasil sucede

lo mismo, y fue nuestra preocupa-

cién desde el primer dfa. El curso
da posibilidades de ingresar a la
Universidad; pero nuestra prepa-
racién no tiende a eso, y ponemos
especial interés en las materias de
matemdticas, fisica y quimica: en
las escuelas comunes se dictan tres
o cuatro horas de quimica por se-
mana, en tanto que en la nuestra
se dedican ocho y nueve.

Ing. Villa: ;Por qué la préctica
profesional se incluye solamente
en el primer ano? ;No les parece
conveniente que los alumnos to-
men contacto con los cueros en
segundo y tercer ano también?

Prof. Dietrich: Eso estd con-
templado en la materia Tecnolo-
gia, mediante la cual los alumnos
también toman contacto con los
cueros.

Ing. Nestvold: ;Cudntos alum-
nos ingresaron en primer afo y
cudntos quedaron para el segundo?

Prof. Dietrich: La Escuela cuenta
con cuarenta plazas. El afio pasado,
cuando comenzamos las activida-
des, ingresaron 25 alumnos. No hay
posibilidad de reprobar. El que
reprueba es eliminado de la Escuela.
Por otra parte, luego del tercer afio,
y para obtener el diploma de téc-
nicos curtidores, deben trabajar un
afio en una curtiembre. Incluso de-
ben disenar planta para cincuenta
Cueros vacunos.

Ing. Marx: ;El alumno puede
elegir el proyecto?

Prof. Dietrich: La Escuela de-
termina el proyecto.

Ing. Marx: ;Se dictan clases
sobre construccién de mdquinas?

Prof. Dietrich: No. Fisica meci-
nica, sf; pero no construccién.
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SERIE: EL CUERO EN LA WEB

Pdginas de las Asociaciones de Quimicos del Cuero:

AUQTIC, Asociacién Uruguaya
de Quimicos y Técnicos de la Industria
del Cuero: www.cueronet.com/auqtic

Hace pocos afios, las distintas Asociaciones de Quimicos del Cuero del mundo, fueron incorporando paginas Web
como un elemento mas, que se sumo a las distintas actividades que tradicionalmente desarrollaron: Bibliotecas,
Revistas, Cursos, Conferencias, Congresos. Han adoptado distintos perfiles.

En sucesivos nameros, daremos un vistazo a algunas de ellas. En este ndmero visitaremos la pagina Web de la
AUQTIC, Asociacion Uruguaya de Quimicos y Técnicos de la Industria del Cuero.

La pdgina de AUQTIC estd alojada en el portal CUERONET al que nos hemos referido en

nuestra revista N° 64.

P S
- <
[ La pantalla de inicio muestra las
S : e actividades que se realizan.
= ' E,gl AUQTIC viene desarrollando

% una actividad continuada de Con-
ferencias y reuniones que atrae a
socios y técnicos en general:

g et p—— mramp e e r——
T TR VY E W CE P P 8 T L] S | FRR R
e rhelem by

RIS Esta actividad se desarrollé a par-
R A TN AT R G tir de una serie de acciones inicia-
1 e e b das en 2004 y 2005, para reflotar
s ————— el funcionamiento de AUQTIC,
e m formando una Comisién proviso-
Jr— . . o,
e . -/ ria, y actualizando la situacién ins-
titucional.
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Los planes, actas de reuniones, balances, etc,
se encuentran con libre acceso en la web.

A Bk e A S —

[+ RS - IR T e R ) .
T —— sme = También se encuentran textos o
-AUOTIC - Power point de Conferencias realizadas:
i » E3BAIL A TRENIEA -u.-u-,rmu:m-'“
[TRre Ty - a o iy p——

e |

Fartn W1

Parte v

» CHAILA TECNICA 047 | 27007

Fisfs fun dn pes wun i corres Swus Berm s 8 Forlids § 1es preie ke pemy

» CHANLA TECHICA §IF 11500
L ikl " Em; TEEPEIEA 90/ T
e s e, bmay
Sty L e Feer

[rep—— & CISARLS THONICA 244115008
B .

Entre otras informaciones adicionales, se pueden encontrar links de instituciones relacionadas al cuero.
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Interés General

Pablo Marx

Fallecido el 6 de marzo de 2008

Ya pasaron unos meses de su au-
sencia fisica y a medida que pasa el
tiempo, seguimos recogiendo su
testimonio de vida y descubrimos
mds cualidades de su personalidad.

Don Pablo, Paul, el ingeniero
eran las formas como lo recono-
cfan y lo llamaban los de su entor-
no. Se traté de un hombre ho-
nesto, sencillo, humilde, ordena-
do, previsor, de pocas palabras cu-
yo tono de voz era moderado y
conciliador. Considerado e incen-
tivaba otras formas de pensamien-
to y de trabajo. Frente a las dificul-
tades e imponderables solfa actuar
y transmitir calma y optimismo.

Las personas que han compar-
tido el trabajo con él comentan del
trato igualitario y respetuoso que
daba a los diferentes trabajadores
en la curtiembre. A través del en-
tendimiento y didlogo lograba sus
objetivos.

Amante de estar en contacto con
la naturaleza, su profesién le dio la
oportunidad de unir dos de sus
grandes pasiones: el trabajo con
los viajes ya que participé de in-
numerables congresos y, ademds,
luego de muchos afios trabajando
para una importante curtiembre
local, pasé a asesorar otras en
cuestiones técnicas de produccién
tanto en la Argentina como en el

exterior (Colombia, Chile, Alema-
nia, Rusia, Uruguay). Allf se hacfa
entender gracias al dominio del ale-
mdn, francés, inglés y el espanol.

Nacié en Karlsruhe, Alemania,
el 23 de noviembre de 1914, en los
inicios de la Primera Guerra Mun-
dial. Provino de una familia don-
de ya sus abuelos paternos tenfan
una pequefa curtiembre. Su padre
también estuvo en el ramo, era
propietario y dirigfa una fibrica de
guantes de cuero. De nifio se hizo
amigo de un capataz que le ensefié
particularidades del oficio para
trabajar en cueros.

Completé sus estudios en Dur-
lach, Alemania. A sus 18 afnos, en
plena época donde todos los des-
cendientes de judios eran perse-
guidos decidié ir a vivir a Etiopia
donde lo recibié un ex companero
de su padre que tenfa una empresa
importadora y exportadora de
cueros. Luego regres6 a Europa y
en Francia, Lyon, se recibié de
Ingeniero Quimico con especiali-
zacién en Cueros. Al finalizar sus
estudios, viendo que el panorama
politico era muy complicado y
sospechando que la Segunda Gue-
rra iba a estallar, pensé en ir a
América del Sur. Como no le otor-
garon la visa a Buenos Aires decidié
viajar a Montevideo. Allf no le fue

fécil conseguir trabajo ya que la
mayoria de las curtiembres urugua-
yas eran empresas familiares.

Comenzé trabajando en peque-
fias y precarias curtiembres donde
los ensayos se hacian en el patio de
la vivienda, el agua se calentaba en
un recipiente grande con fuego de
lefia y se trasladaba con baldes a
los fuloncitos. Mds tarde, entré en
CIDEC en Morén, provincia Bue-
nos Aires, cuando empezaba a ope-
rar. Conocié a su esposa de toda la
vida en un viaje a Montevideo. De
vuelta, por restricciones de viajes en
época de guerra se instalé en
Uruguay trabajando para Paycue-
ros. Alli organizé los laboratorios y
pasé a produccién. En ese periodo
nacieron cuatro de sus seis hijos.

A fines de los afos cincuenta de-
sarrollé, de vuelta en C.I.D.E.C,, el
curtido de cuero caprino, cuyo
producto se denomind comercial-
mente Cromantil, que tuvo gran
suceso en la época. Se hizo cargo
alli de los aspectos técnicos de
produccién.

Luego de su extensa labor en esa
empresa se dedicé a asesorar otras
curtiembres sobre mejoras en su
especialidad, ingenierfa quimica
aplicada a cueros. Entre otras
empresas que han contado con sus
servicios se encuentran las cur-
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tiembres Macusa, Gibaut, Murua-
ga, Wallerstein Hnos. (Uruguay),
Grupo Sadesa e Ilharreborde
(Chile).

Su profesién no se circunscribié
a la curtiembre, en su casa pasaba
horas estudiando e investigando,
preparando conferencias. Cuentan
sus hijos que cada vez que iban a
comprar zapatos, €l era particular-
mente minucioso. Los miraba con
mucha atencién de arriba abajo
como si fueran una joya de mucho
valor, los tocaba, percibfa su flexi-
bilidad y textura hasta que después
de un rato de estudio y contacto
con el calzado daba su opinién. En
sintesis, su profesién fue un estilo
de vida, una actitud de vida, que

impregnaba su existencia.

Otra de sus grandes pasiones, ya
desde muy joven, era el alpinismo.
Con sus amigos, realizé muchas
excursiones de esqui de alta mon-
tafia, exploré grutas. Le gustaba
escalar, entre otros, ascendid al
Monte Blanco.

Se casé con Ruth Strauss, su es-
posa por mds de 62 afos. Tuvie-
ron 6 hijos y 13 nietos. En familia
compartian los viajes, fiestas de
cumpleafios, fiestas religiosas, va-
caciones. Su gran deseo era que la
familia permanezca sana y unida.

Fue una persona sumamente
agradecida con la vida, con los ges-
tos cotidianos y sencillos, en ellos
descubria la nobleza de la vida.

r

La Asociacion Argentina de los
Quimicos y Técnicos de la Industria del Cuero
tiene el gusto de dar
la Bienvenida a sus nuevos socios

~N

José Ignacio Verni
Daniel Villanueva
Claudio Breglia
Claudio Kurtscheidt
Javier Oscar Suave

Nuevos socios protectores

Curtiembre Zanin Hnos. SH
Ocelco SH
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Units
Sudamericana S.A.

Una empresa del grupo
Cromogenia-Units (Esparia)

Santa Maria del Buen Ayre 362/4
(1277) Buenos Aires - Argentina
Tel.:4303-0423 - Fax:4301-0030
E-mail: units@units.com.ar

Units Brasil Lda.:
E-mail: units@units.com.br
Units Chile Lda.:

E-mail: units@manquehue.net
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Interés General

“El Ingeniero Pablo Marx fue miembro de AAQTIC y colabor6 dictando Cursos, presentando trabajos, etc.
Como homenaje publicamos un trabajo suyo presentado en el Congreso Latinoamericano de Quimicos y Técnicos de la Industria del Cuero,

Buenos Aires, 1978.”

Influencia de la terminacién
sobre las propiedades fisicas del cuero

Por Pablo Marx - Buenos Aires, Argentina

Para examinar la influencia de la
terminacién hemos elegido cueros
de 4 tipos diferentes de recurtido,
y hemos terminado los cueros de
cada tipo en 3 maneras distintas.
Se trata tanto en el caso de los re-
curtidos, como de las terminacio-
nes de tipos de cueros que son co-
mercialmente bien introducidos, y
que producimos en forma corrien-
te en cantidades apreciables. Para
cada tipo de recurticién hemos ele-
gido cueros de 2 partidas diferente
de fabricacién. De cada uno de ellos
hemos terminado siempre cuatro
lados en los distintos articulos. De
esta manera se examinaron en total
96 lados; estos fueron agrupados
en 3 partidas de 32 lados cada una
y marcadas de manera diferente.

Una de las partidas fue termina-
da para Full-grain terminacién
Resina, otra para un tipo Schleifbox
impregnado semi-mate, y la terce-
ra para un Schleifbox con doble
impregnacién y alto brillo. En el
transcurso de la terminacién se
tomaron 4 muestras de cada lado
del Full-grain, y 5 muestras de las
2 partidas de Schleifbox, y se de-
terminaron en duplicado los valo-
res siguientes:

a. Dinamémetro I UP/6
Elongacién Especifica

Resistencia de la flor
Resistencia del Cuero.
Elongacién Total.

Todas estas terminaciones se
realizaron tanto en forma
paralela como en forma
perpendicular a la linea dorsal.

b. Lastémetro I UP/9
Resistencia y Elongacién
Ambos valores tanto para la
Flor como para el Cuero.

c. Tensémetro Bally I UP/13:
Elongacién y Resistencia de
la Flor y del Cuero.

Ademds se determind la
elongacién bajo una presién
de 5kg/cm? y la elongacién
permanente en estas mismas
condiciones.

De esta manera se realizaron mds
de 3.500 determinaciones para el
presente trabajo.

Como materia prima se utiliza-
ron cueros vacunos argentinos de
diferente peso en un tamafo entre
13 y 21 pies por lado. 6 partidas
eran de cueros saldos y 2 de cueros
frescos.

Para todas las partidas saladas se
utilizé el mismo sistema de pe-
lambre, que consiste en remojo y
pelambre en fulén de una dura-

cién total de 22 horas. Para cueros
frescos, un pelambre que estd ba-
sado en los mismos principios,
con pequefias modificaciones, co-
mo lo utilizamos en forma co-
rriente para cueros no salados.

Seis partidas fueron curtidas sin
dividir, con la misma férmula, di-
vididos en cromo y rebajados de
tal manera para que tengan en
semi-terminado un espesor de
aproximadamente 1,8 mm. 2 par-
tidas de cueros mds livianos, fue-
ron divididos en tripa y rebajados
para un espesor final de aproxima-
damente 1,5 mm.

De las 6 partidas mencionadas
en primer lugar, 2 se recurtieron con
una formula cldsica para Schleifbox,
que comienza con una neutraliza-
cién. Después se agregaron en ba-
fio separado:

2% de Tanino Sintético

4% de Tanino Vegetal

3% de Resina. La nutricién
se realizé en bafio nuevo.

El tipo 2 corresponde a un re-
curtido sistema compacto en el cual
la neutralizacién, recurticién y nu-
tricién se efectdan en el mismo ba-
fio. La recurticién consiste en:

3% de Tanino Sintético y
7% de Tanino Vegetal
Resina no fue empleada.

Tecnologia del Cuero / 66

— O



Tecnologia 68 OK 3/11/08

21:36 Pagina 67

En el tipo 3 se trata de una f6r-
mula en la cual se neutraliza con
hexametafosfato.

Se recurte con:

3% de Tanino Sintético
2% de Tanino Vegetal
3% de Resina, y ademds cromo.

El tipo 4 es muy parecido al tipo
3 que empleamos para cueros mds
chicos y mds finos divididos en
tripa. No contiene Tanino Vege-
tal, pero algo mds de Sintético.

Todos los cueros fueron secados
en Pasting y acondicionados nor-
malmente.

Los valores promedios de ani-
lisis quimicos de esos 4 tipos son
muy similares entre s, y varfan,
calculados sobre peso seco entre:

Oxido de Cromo 4 — 4,8%
(el dltimo valor corresponde
al tipo 4).

Grasa Extraible 6 — 7,5%
(dltimo valor tipo 2)

Al realizar los tests fisicos tuvi-
mos que tratar de no cortar las
muestras demasiado lejos de la po-
sicién oficial para muestreos. Has-
ta ahora habfamos realizado las
determinaciones de Dinamémetro
sobre el tamafo grande de pro-
beta, que tiene 190 mm de largo y
20 mm de ancho, y que llamare-
mos G. Pero como el método ofi-
cial prevé también el empleo de
una muestra de 90 mm de largo
por 10 mm de ancho, hemos ele-
gido esta dltima medida para el
presente trabajo, el cual designa-
mos con la letra M.

Como medida de precaucion
hemos cortado muestras sobre
cuero Semi-Terminado segtn el
Gréfico No 1, en las zonas que
analizaremos mds adelante, tanto
la direccién paralela como perpen-

—¢—

dicular a la linea dorsal.

A nuestra sorpresa, tuvimos que
constatar grandes diferencias. Es-
tas estdn resumidas en la Tabla N°
1. No se trata solamente de valores
promedios, pero en todos los casos
los valores obtenidos con la mues-
tra M 1 eran siempre sensible-
mente mds elevados que los valo-
res de G 1 6 G 2 de la misma zo-
na. Por esta razén queremos pro-
poner que el método I UP/6 sea
revisado para determinar el tama-
fio de la muestra a examinar.

Tuvimos la intencién de deter-
minar coeficientes para las mues-
tras que no se pudieron cortar de
la zona oficial y corregir con ellos
los valores obtenidos. Con este fin
cortamos muestras de cueros
Semi-Terminados en 6 zonas dife-
rentes. Segtin el Gréfico Ne 2.
Aunque de cada cuero se cortaron
en el curso de la terminacién sola-
mente 4 6 5 muestras respectiva-
mente, hemos determinado los
factores para 6 posiciones, para
ver mds claramente su tendencia.
Los cueros examinados tienen di-
ferentes tamafios, presentan a me-
nudo dafios o marcas de fuego,
que se deben evitar al cortar la
muestra. Por esta razén nunca se
puede fijar con precision de ante-
mano el lugar exacto donde serd
cortada la muestra.

En nuestros cdlculos hemos to-
mado los valores promedios entre
la posicién B y C como los que
corresponden a la zona oficial. En
caso que se cortaron 4 muestras
durante la terminacién, hemos co-
rregido los valores de A y D de
acuerdo a la tabla correspondien-
te, en caso de 5 muestras también
los valores de la posicién E. Quie-
ro aclarar que se trata de valores
promedios de 16 lados que provi-
nieron de una misma partida de
curtido, pero que los lados exami-
nados individualmente indican
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ciertas diferencias. Tuvimos que
constatar diferencias de la misma
indole cuando segufamos indivi-
dualmente los valores de los lados
durante el curso de la terminacidn.
Los datos de los cueros que pro-
vinieron de las distintas partidas
de recurticién no mostraron ma-
yores variaciones en su tendencia.
Por esta razén hemos preferido
resumir los valores promedios de
los cueros para cada tipo de termi-
nacién sin hacer distincién entre
los diferentes tipos de recurtido.
En las determinaciones de dina-
mémetro se calcula la resistencia
de la flor, como también la del
cuero, en relacién al espesor de la
muestra. De esta manera el
mismo cuero parece Sser mejor
cuando ha sido mds comprimido,
por ejemplo mds fuertemente
planchado. Para poder determinar
en que medida habia realmente
variaciones, pensamos que estos
valores tendrian que indicarse
sobre el espesor primitivo del
cuero semi-terminado. Por esta
razén hemos calculado para cada

una de las terminaciones los espe-
sores promedio que corresponden
a las distintas etapas examinadas.
Los resultados estdn resumidos en
la Tabla 2.

Hemos ignorado la pequena pér-
dida de substancia que resulté del
raspado. Pero como los valores asi
calculados indicaban ciertas fluctua-
ciones resolvimos posteriormente
hacer nuevas determinaciones.

Elegimos 10 lados de una par-
tida de fabricacién y cortamos en
estado semi-terminado las prime-
ras muestras en la zona oficial,
(posicién C). Terminamos estos
cueros para Schleifbox y consta-
tamos luego las propiedades del
cuero Terminado también dentro
de la zona oficial (Posicién B).
Como medida de precaucién ha-
biamos sacado después de impreg-
nada otra muestra de la Posicién
D. Eso nos permitié comparar di-
rectamente los valores del cuero
semi-terminado con los del cuero
terminado, sin tomar en cuenta el
lugar donde se habian cortado las
muestras.

Tabla 1. Dinamémetro

Influencia del tamafo

de la muestra
(tamafio M: 100)

Tamafio G
Elongacion especifica 79
Resistencia (flor o cuero) 91
Elongacion total 73

a. Dinamémetro

En la Tabla 3 hemos resumido
los factores para corregir los resul-
tados de acuerdo a la posicién de
la muestra. Estos fueron elabora-
dos sobre cueros semi-terminados.

Se nota claramente que los va-
lores varfan mds a medida que la
muestra se corta mds cerca del
borde del cuero. En forma paralela
a la espina dorsal aumenta la elon-
gacién especifica y disminuye la
resistencia de la flor y del cuero.
Los valores de la misma muestra,
pero determinados en direccién
perpendicular, varfan de manera
contraria. Por esta razén los valo-
res promedios de las 2 posiciones
son mucho mds constantes y de-
penden menos del lugar donde se
habfan cortado. Solamente la
elongacién total disminuye algo
en ambas direcciones, pero tam-
bién en este caso el valor prome-
dio parece ser mds exacto. Por esta
razén hemos indicado para el pre-
sente trabajo siempre los valores
promedios de ambas direcciones.
En laTabla 4 resumimos la relacién
que existe dentro de la zona oficial
de muestreo, entre una y la otra
direccién, calculada sobre un gran
promedio de cueros argentinos.

b. Lastémetro

Estos valores dependen en me-
nor grado de la posicién de la mues-
tra, como se ve claramente en la
Tabla 5. También en este caso di-
chos factores se tomaron en cuen-
ta al calcular los datos finales.
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Tabla 3. Dinamometro

Posicion de la muestra

(BC-100) Resistencia
Pos. | Elong. Especifica Flor Cuero Elongacion Total

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 | 3
A 98 (100 | 99 | 100 | 97985100 | 96 | 98| 96| 102 | 99
D | 104 {102 (103 | 92 100 | 96| 92 | 100 | 96| 98 | 95 965
E |106 | 88| 97 | 87 | 110|985 | 86 | 109 |975| 96 | 90 | 93
F [110 | 85|975 | 80 | 115 975 | 79 | 114 |965| 94| 88 | 91

1) Paralelo  2) Perpendicular 3) Promedio

Tabla 4. Dinamémetro

Influencia de la orientacion de la muestra (Paralelo = 100)

Perpendicular ‘ Promedio

Elongacion especifica 145 122
Flor 68 84
Cuero 72 86
Elongacion total 120 110

c. Tensémetro Bally

Como lo demuestra la Tabla 6,
la variacién de los factores es muy
pequefa. Pero en este caso la in-
terpretacién numérica de los datos
es algo mds compleja. Para evitar
dafos a la membrana podemos
trabajar con este aparato solamen-
te con una presion que llega a po-

co mds de 18 kg/cm?. Por esta ra-
z6n calculamos para todos los ca-
sos en los cuales la flor o el cuero
no han sido dafados, una presion
de 19 kgs, aunque en realidad esta
hubiera podido ser mucho mids
elevada. También hemos calcula-
do en el caso de la elongacién con
la mayor elongacién que pudimos

Tabla 2

Espesor del cuero
(semi-terminado = 100)

Terminado
1) Full-grain 93
2) Schleifbox, impregnado
Semi-mate 89
3) Schleifbox,
2 veces impregnado
Brilloso 86

constatar, mismo se en estas con-
diciones el cuero o la flor respecti-
vamente no fueron dafiados.

Influencia de la Terminacién

Para simplificar indicamos sola-
mente los valores que pudimos
constatar al final de la termina-
cién. Para los casos mds importan-
tes mencionaremos también la
etapa de Terminacién en la cual
hemos podido comprobar varia-
ciones importantes.

Todas las cifras se calcularon en
porcentajes sobre cuero Semi-Ter-
minado y han sido algo redondeadas.

a. Dinamémetro I UP/6

Las variaciones comprobadas se
pueden apreciar en la Tabla 7. Se
trata de valores promedios entre
ambas direcciones como ya lo
mencionamos.

En el caso del Full-grain,
donde la variacién era mds fuerte
pudimos constatar ya la dismi-
nucién de la elongacién especi-
fica y de la flor después de la
primera aplicacién de Resina y
plancha. Seguramente serfa inte-
resante examinar el comporta-
miento del cuero al aplicar otros
tipos de resina.

Entre ambos tipos de Schleifbox
no pudimos apreciar variaciones
de importancia. En general la in-
fluencia de la terminacién fue mi-
nima con excepcién de una pe-
quefia disminucién que se noté en
la elongacién especifica.
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Posicidn de la muestra ( ’ =10°)

Tabla 6. Tensometro

Flor Cuero
Kg Elongacion Kg Elongacion
A 98 97 102 100
D 100 96 100 98
E 100 95 97 97
F 97 94 95 96

Posicion de la muestra (23~ 100)

Tabla 7. Dinamometro

Flor Cuero Elongacion
Kg/cm? | Elongacion | Kg/cm? | Elongacion |5 kg 5 kg | Permanent
A 100 100 100 100 100 97
D 103 104 100 100 100 97
E 100 100 98 100 100 100
F 100 100 95 100 100 100

Influencia de la terminacion (Semi-terminado = 100)

| Schleifbox1 | Schleifbox 2

‘ Full-grain
Elongacion especifica 75
Flor 82
Cuero 100
Elongacion total 95

b. Lastémetro I UP/9

Los datos correspondientes han
sido resumidos en la Tabla 8. Tam-
bién en ese caso la variacién mds
grande se comprobé en Full-grain.
Este también se not6 después de la
primera aplicacién de Resina y
plancha. La elongacién total dismi-
nuyé en forma progresiva durante
la terminacién en todas las etapas

Tabla 8. Lastometro

93 93
95 93
95 95
100 100

que han sido examinadas. Para
Schleifbox se constaté una dismi-
nucién de la elongacién total.

c. Tensémetro Bally I UP/13

Ver la Tabla N° 9. Para la inter-
pretacién de los datos valen las li-
mitaciones mencionadas anterior-
mente. También en este caso las
variaciones provocadas por la ter-

Influencia de la terminacion (Semi-terminado = 100)

| Schleifbox1 | Schleifbox 2

‘ Full-grain
Flor:  carga 85
Elongacion 70
Cuero: carga 90
Elongacion 75

105 100
100 95
90 86
80 83

minacién son mds importantes en
Full-grain. La elongacién perma-
nente en 5 kgs de presién era muy
pequefia en semi-terminado, de
modo que el aumento provocado
por la terminacién es en realidad
de poca importancia.

Resumen

1. En el caso del dinamémetro
comprobamos diferencias muy
grandes entre los valores obteni-
dos con las probetas de tamano
mediano y los de tamafio grande.

2. En dinamémetro la determi-
nacién del valor promedio entre
ambas direcciones, paralela y per-
pendicular, serfa mds exacta que
los valores tomados solamente en
forma paralela a la espina dorsal.

3. En el comportamiento de los
cueros durante el curso de la Ter-
minacién no pudimos comprobar
una influencia notable provocada
por el tipo de recurtido, pero
encontramos variaciones de cierta
importancia entre un cuero y otro.

4. Al terminar los cueros para
Full-grain constatamos una dismi-
nucién de la resistencia y de la
elongacién de la flor, que podrian
depender del tipo de terminacién
empleado. En el caso de Schleifbox
las variaciones eran reducidas.

Aprovecho esta oportunidad para
agradecer a todos los colaboradores
del Laboratorio Fisico de Cidec,
como asi también de la Termina-
cién, que hicieron posible este tra-
bajo, especialmente a la Dra.
Lewinsky y los Sres. Gamba y Cutri.
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Lanxess presentd su Nuevo
Leather Trend Book otofio-invierno 2009/10
Cuero, en alianza con la moda

En el marco del desarrollo de tendencias en moda para Cuero,
LANXESS lanz6 su nuevo Leather Trend Book (Libro de Tenden-
cias de Cuero) con las Gltimas novedades para la temporada
otofio-invierno 2009/10.

El Libro de Tendencias fue creado en Santa Croce (ltalia), una de las
locaciones mas importantes de la industria de la moda mundial,
donde LANXESS tiene su Centro de Competencias en Cuero.

Alli, el equipo de investigadores de LANXESS junto con un esti-
lista italiano, adelant6 a los clientes de la compafia cuales seran
los lineamientos futuros de la moda.

Para el periodo otofio-invierno 2009/10, las tendencias se desa-
rrollan en cuatro conceptos fundamentales, segin cuentan los
expertos de LANXESS: reflejos interiores, reflejos metropolita-
nos, reflejos naturales y reflejos del futuro.

Ademas, debido a la importancia del negocio nacional, se inclu-
yeron en el libro imagenes de Buenos Aires como pais clave
productor de cuero.

LANXESS provee de este y otros servicios como lider mundial
en desarrollo de productos modernos para todas las fases de la
fabricacion del cuero.

En Argentina, Cuero es la principal unidad de negocio de la com-
pafifa y desde su planta de Zarate abastece a los mercados de
los paises del MERCOSUR, Chile, Golombia, México, América
Central y en parte también, Asia y Europa.

La version digital del nuevo Leather Trend Book otofio-
invierno 2009/10 de LANXESS se encuentra disponible en:
www.lanxessleather.com.

Tecnologia
del

Novedades de laboratorios Buckman

Laboratorios Buckman en Argentina esta presentando una linea
completa de productos para ribera y curtido entre los que se
destacan: Proceso de depilacion con auxiliares enzymaticos
(Buzyme 7703, Buzyme 2103), auxiliar para pickel sin acido
sulfurico (Busperse 7792) y basificante puro de OMg (Butan
7840).

Congresos

XVII Congreso Latino Americano
de Técnicos y Quimicos de la Industria del Cuero.
Congreso FLAQTIC 2008, del 8 al 10 de octubre de 2008.

Se desarrollé en Rio de Janeiro, concentré gran cantidad de
trabajos orales y poster, y Conferencias invitadas.

Se realizaron reuniones de Comites de IULTCS, y se realiz6 la
Asamblea de la FLAQTIC.

En la misma, se designé a Uruguay como sede del proximo
Congreso de FLAQTIC, en 2012.

Para consultar trabajos presentados, dirigirse a AAQTIC.

Parte de la delegacién Argentina, durante el cocktail inaugural.

Seccién “Mundo del Cuero”

Las Empresas, Camaras, Instituciones, etc. que deseen aportar Informaciones a esta
seccion, pueden hacerlo a: revista@aaqtic.org.ar.

La Comision de revista decidira acerca de la conveniencia de su inclusion en Tecnologia del

Cuero.
ue‘ 0 Las noticias acerca de Ferias, Exposiciones, Congresos, eventos, visitas, Conferencias,

nuevos productos, Aniversarios, Obtencion de Certificaciones, nuevas representadas,
nuevas instalaciones, etc., se publicaran en esta seccion, en forma resumida.
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Stahl amplia el Centro de Piel
de calidad de Waalwijk

El gran Centro Tecnoldgico de Piel de Stahl, que se inauguro en
Waalwijk en 1992, ha sido recientemente objeto de una consi-
derable ampliacion y restauracion, reinaugurandolo Huub van
Beijerens, CEQ de Stahl Holdings, en una fiesta celebrada el
pasado 25 de setiembre.

La inversion realizada, de un millén de euros, ha tenido por
objetivo mantener a la compafiia al frente del sector de
acabados de piel para el automovil, demostrando asi un alto
nivel de compromiso con los clientes para mantener una alta

cuota del mercado en el desarrollo de pieles de alto rendimiento =)
para el tapizado automotriz. \» '%
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Publicaciones recibidas

Industria y Quimica
(Asociacion Quimica Argentina) - N° 357, May 08.

 Electroforesis.

e Trombosis.

e Lipidos y lipoproteinas en el laboratorio clinico.
* Porfirias.

* Miorelajantes.

e (Catdlisis asimétrica.

 Industria curtidora, 2% parte.

e Dos quimicos argentinos destacados.
e Premio Nobel de Quimica 2007.

e Ensefianza con experimentacion.

e XXVII Congreso Argentino de Quimica.
GALAXIA

(Asociacion Argentina de Quimicos y Coloristas Textiles) N° 204, 2008/2. GALA x”g

Informaciones de la Institucion.

Energia en la Industria Textil.

Seguridad e Higiene.

Color rosa.

Ropa para riesgos de contaminacion.

Posibilidades de la Nanotecnologia en fibras y textiles.
Reproduccidn del color.

Propiedades y procesamiento del bambd.

Aspectos ecoldgicos de los procesos textiles.

HIKAKU KAGAKU
Vol. 54, N° 1, Abr. 08.

Pigmentos en terminaciones naturales.
Usos finales del cuero.

Solidez de color en cuero para guantes.
El cuero en el presente y el pasado.
Confort en capelladas libres de cromo.
Depilados sin sulfuro.

AUGE Informa
Julio 2008.

Puerto Madero.

Tendencias.

Dolor fisico y emocional.

41 Expocaipic 2008.

Abundante publicidad de calzado.
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Publicaciones recibidas

Folletos: Serie “La Propiedad Industrial y las Empresas”
(Instituto Nacional de la Propiedad Industrial en Argentina).
e N°1: El Secreto estéd en la marca. 27 pag. =
e N°2: Lo Atractivo esté en la Forma. 27 pag.
e N°3: Inventar el Futuro. 47 pag.

Imventar &

hatera

Negocios de Familia
(Club Argentino de Negocios de Familia). Afio 1, N° 1.

vy

RECubrimientos
Revista Técnica de Sater para la Industria de Pinturas y Tintas. N° 15, May 08.

Recubrimientos anticorrosivos con Zinc metalico.
Tensioactivos en recubrimientos base acuosa coloreados.
Sinergias de inhibidores de corrosion no toxicos.
Directorio de proveedores y de rubros.

Revista do COURO KEVISTA DO COURO

(Asociacion Brasilefia de Quimicos y Técnicos de la Industria del Cuero). e

Ao XXXIII, Edicion 197, May 08. En portugués.
Dia del curtidor en Brasil. ol

Cueros para industria automotriz.
ISO 9001 - 2000 en curtiembre.
Tensioactivos.

Sustancias restrictas.
Neutralizacion.

FIMEC.

XVII Congreso FLAQTIC.
Ademas informaciones y comentarios sobre IULTCS, ABQTIC, CTCouro, mercados, empresas, productos, gerenciamiento,
ambiente.
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Boletin IRAM
Publicacion del Instituto Argentino de Normalizacion y Certificacion.
Afo 12, N° 126, Dic. 06.

Publicaciones recibidas

Evaluacion de la Conformidad - Reglamentacidn - Acreditacion y Metrologia - Normalizacion
Evaluacion entre pares - 1SO 9001.

Comité del Consumidor.

Curtiduria Gaita. - Responsabilidad Social.

Responsabilidad Social.

Jornadas IRAM — Universidades.

Capacitacion.

Normas IRAM e ISO publicadas o en estudio o anuladas

Boletin IRAM
(Instituto Argentino de Normalizacion y Certificacion) - Afio 14, N° 141, Marzo 08.

Responsabilidad social.

Normalizacion en cueros y calzados.

Redes cloacales y pluviales.

Aproximacion a la nanotecnologia.

Informaciones sobre la actividad del IRAM y sus comisiones.

Boletin IRAM
(Instituto Argentino de Normalizacion y Certificacion - Afio 14, N° 142, Abr. 08.

Filiales del IRAM, nacionales e internacionales.
Seminario Internacional IRAM-COPANT.
Gestion de emergencias.

Normas para el turismo.

Noticias y actividades de IRAM.

Noticias para las industrias del Cuero, Calzado, Marroquineria y Manufacturas de Cuero

WWW.CUueroamerica.com
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Libros y Revistas

Preterminacion y Terminacion
Parte 6 - Secado de la Terminacidn

R. Daniels y W. Landmann - World LEATHER,
Vol. 21, N° 3, May 08, Pag. 30 - 31. En inglés.

La division con la flor
hacia abajo abre un camino

World LEATHER, Vol. 21, N° 3, May 08,
Pag. 48 - 49. En inglés.

La tendencia creciente a reemplazar terminaciones con solvente
por otras acuosas obliga a mayores consumos de energia para
secar los cueros tratados. A su vez, el aumento de los costos de
la energia obliga a mejorar su aprovechamiento.

El articulo pasa revista a los sistemas de secado en uso que son:
Tuanel con circulacion de aire caliente y radiacion infrarroja.
El primero es menos eficiente desde el punto de vista térmico y
puede mejorar recirculando algo del aire saliente o haciendo inter-
cambio de calor con el entrante. La velocidad del aire debe ser
regulada para que no soliviante cueros muy livianos y para que no
mueva polvisculo que pueda depositarse sobre los mismos.
Para los tineles de radiacion hay distintos tipos de equipo, cada
uno con sus ventajas e inconvenientes, pero la aplicacion del calor
es mas directa sobre el cuero y el aspecto econdmico es mejor.
A veces se necesita aire frio al final del tinel para evitar el
tacking de la pelicula.

Hay un esquema y una foto.

Palabras clave: Secado - Terminacion - Energia - Infrarrojo.

La concepcion de esta maquina parece dirigida en primer lugar
a brindar mayor seguridad personal y en segundo a automatizar
funciones y ajustes para hacer mas eficiente la division.

Hay un sistema de alimentacion que mantiene alejados a los
operadores del filo de la cuchilla lo que apunta también a pres-
cindir de personal adiestrado, lo cual dice que se logra porque
todo el automatismo requiere menos participacion del técnico
especifico.

Se dice que la flor hacia abajo garantiza contacto mas uniforme
del cuero con el cilindro de espesor.

El montaje de la cuchilla, la posicion de las mordazas y la velo-
cidad variable de los cilindros también contribuyen a un mayor
automatismo y mayor eficiencia.

Hay 2 fotos y 2 esquemas.

Palabras clave: Division - Espesor - Seguridad.

La Smpronta

Disefio y Produccion Grafica Integral -
Folletos - Catalogos - Calendarios - Revistas

Telefax: (54 11) 4544-6839  Celular: 15 5800-5056  E-mail: la-imprenta@fibertel.com.ar
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Libros y Revistas

Neutralizacion. Una seiial para el éxito
de la terminacion himeda

Equipo Técnico de MK Quimica Do Brasil LDA.
Revista do COURO - Afo XXXIII, Edicion 197,
May 08, Pag. 40 - 45. En portugués.

Curtido de combinacidn titanio cromo.
Un curtido alternativo para capellada
amigable con el ambiente.

V. Sivakumar, K. Jeyaraj, R: Chandrasekar
y G. Swamainthan
Leather Int. Vol 210 - N° 4785
Jun 08, Pag. 32 - 36. En inglés.

Si bien el articulo termina promocionando productos comer-
ciales, su desarrollo analiza en forma clara y sencilla los funda-
mentos del proceso que puede ser orientado como base para
recurtido, tefiido y engrase que pueden ser distintos segun el
tipo de cuero que se quiera producir.

La acidez que debe ser neutralizada corresponde a los dcidos
del piquelado y a la que liberan los complejos de cromo al fijarse
al colageno.

Los tipos de neutralizantes pueden ser simplemente sales alca-
linas como por ejemplo el bicarbonato cuya accion es superfi-
cial, y otros que ademas son complejantes con lo cual contri-
buyen a una mayor penetracion. Existen también neutralizantes
tamponantes y dispersantes que evitan cambios bruscos de pH
y favorecen uniformidad en recurtido y tintado.

Para articulos armados el pH final puede ser aproximadamente
4,5 mientras que para los mas blandos puede ser proximo a 6,0.
Los autores insisten en que en todos los casos la penetracion
debe ser completa

El empleo conjunto de distintos neutralizantes puede crear una
sinergia que suaviza y profundiza el proceso.

Hay 3 figuras.

Palabras clave: Neutralizacion - Penetracion - Complejantes
Recurtido.

Martin Fernandez Tojo

Periodista / Comunicacion Corporativa

Tel.: 15 5 461 6246
fernandeztojo@yahoo.com.ar

El Ti es un elemento metalico muy abundante en la corteza
terrestre y completamente exento de toxicidad.

La sal empleada es un sulfato doble de Ti y amonio. Forma
complejos de nimero de coordinacion 6 y polimeros a través de
puentes oxo. Cuando se emplea como curtiente es parte catio-
nico, parte anionico y parte no iénico.

En este trabajo se comparan mitades curtidas con Ti Cr con
otras puro cromo, 8% de curtiente en cada caso.

La relacion Ti 0 2/ Cr 2 03 en la mezcla curtiente es 3/0,5. La
aplicacion inicial es ph 2.8. Luego de la gasificacion el ph del
corte es 3.8/4.0.

Los procesos subsiguientes eran los habituales, e iguales en los
dos casos.

En cuanto a los resultados, el curtido mixto tuvo mejor fijacion
del cromo con gran reduccion en el efluente.

Las propiedades mecanicas son similares: La temperatura de
contraccion parece ligeramente menor en el caso de Ti- Cr. Pero
estos cueros eran mas blancos, mejores desde el punto de vista
del tintado, son mas llenos y tiene flor mas cerrada.

Hay 1 figura, 5 tablas y 10 citas.

Palabras Clave: Curtido - Titanio.

Luis Alberto Pellegrino

Traducciones Técnicas, Cientificas, Comerciales
Idioma Inglés

Amplia experiencia en servicios de traduccion
para empresas industriales

Tel.: 4857-0112 /
luis_pellegrino@hotmail.com
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Libros y Revistas

Las Compaiiias
actdan para evitar el cromo Vi

World LEATHER. Mayo 2008
Pag. 33 - 34. En inglés.
Traduccion disponible en la A.A.Q.T.I.C

Oxazolidinas: Los versatiles
agentes curtientes para cuero

Kitty Qu, Jeff Yang y Patrick Brutto.
ANGUS Chemical Company,
subsidiaria de Dow Chemical Company.
Revista Do Couro - ( ABQTIC ) Edicion 198
Junio/Julio 2008. Paginas 26 y 27 . En Portugués.

Cueros curtidos con cromo han sido utilizados en calzado y
vestimenta por casi un siglo y podrian ser consideradas aptos
para el uso. Las propiedades de los compuestos de cromo son
conocidas tanto en su forma trivalente como hexavalente, y co-
mo la trivalente es la utilizada en el curtido, por eso se lo consi-
dera un proceso seguro.

Se reconocio a fines de los afos 1990, que bajo ciertas condi-
ciones, pequefias cantidades de cromo (Ill) podrian ser oxidados
a cromo (V1) en la fabricacion del cuero y durante su almacenaje.
Esto fue principalmente por el oxigeno provisto por ciertos mate-
riales de engrase y en efecto estos productos fueron identifi-
cados. Mas aln se encontrd que muchos agentes curtientes
vegetales y productos supresores son efectivos en hacerse cargo
de esos efecto. El problema no es mas un tema técnico.

Pero el problema de cromo (V1) no parece irse y es tomado muy
en serio por grupos de modas especialmente aquellos que ven-
den calzados para nifios. Aparecieron algunos de los temas -
como el cromo VI estando un 5% encima del limite de 3ppm
como el determinado por un laboratorio (+0.15mg/l), con otros
tres laboratorios sugiriendo que el nivel es aceptable - estdn
jugando con determinacion sobre el limite de deteccion. Sin
embargo considerando que cuando la salud esta en juego -
especialmente la de nifios-, se considera que toda preocupacion
del consumidor potenciard la percepcion contra todo debate
técnico .

Este articulo estd basado sobre un debate en La feria de exhibi-
cion de GS Dusseldorf en septiembre de 2007 y continu6 luego
con conversaciones con algunos participantes. Es un recorda-
torio permanente para las industrias, que la vigilancia debe ser
de extrema importancia y permanente.

Palabras claves: Gromo IlI
Gromo VI
Oxidacion
Material de engrase
Limite de deteccion

Las oxazolidinas pueden ser utilizadas como agentes curtientes
en diferentes formas.

La combinacion de Oxazolidinas con curtientes vegetales pue-
den sustituir el curtido con cromo sin sacrificar las propiedades
fisicas y térmicas del cuero curtido.

Cuando las oxazolidinas son utilizadas en combinacion con cro-
mo, se reduce significativamente la cantidad del mismo que se
va a los efluentes de la curtiembre.

La calidad del cuero producido es tan buena o mejor que la de
los cueros curtidos solamente con cromo.

Finalmente utilizando oxazolidinas es posible obtener un pique-
lado con una relacion &cido/sal més eficaz, reduciendo atin mas
el impacto ambiental.

Palabras claves: Oxazolidinas
Curtido vegetal
Curtido con cromo
Impacto ambiental
Propiedades fisicas y térmicas

En la pagina Web de la
Asociacion Argentina de los Quimicos y Técnicos de la Industria del Cuero usted podrd encontrar
toda la informacion actualizada que importa a nuestra actividad.

www.aaqtic.org.ar
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Ensayos sobre productos
manufacturados con cueros
Parte XIII - Confort en Calzados

Escribe: Lic. Victor Daniel Vera

Centro de Investigacion y Desarrollo del Cuero (CITEC)

(del sistema INTI-CICBA)

ontinuando con la presen-

tacién resumida de las Nor-

mas de Brasil respecto al
confort en calzados, se comentardn
a continuacién las Normas ABNT
NBR 14837 y 14838.

Norma ABNT NBR 14837.
Calzados. Determinacién
de la temperatura interna.

Tiene como objetivo la determi-
nacién de la temperatura interna
entre el pie y el calzado. Se seleccio-
nan un par de calzados segin los
nimeros que correspondan a cada
tipo: 35; 36 y 37 para los femeni-
nos; 40; 41 y 42 para masculinos y
para infantl el 28; 29 y 30.

Para las determinaciones se emplean:

- Un sensor de temperatura, con
indicador digital.

- Diferentes tipos de Medias.

- Cinta instrumentada para control
de velocidad.

- Tacémetro.

Se acondicionan las muestras en

Rango de Temperatura Vs. Clasificacion de Calzado

Nivel Clasificacion Temperatura Final
5 Muy Confortable Hasta 2°C
4 Confortable De 2,1°C a 3°C
3 Normal De 3,1°C a 4°C
2 Disconfortable De 4,1°C a 5°C
1 Muy Disconfortable Més de 5°C

ambiente normalizado. Se realiza el
ensayo en el mismo ambiente. Se
fija el sensor al pie. Se coloca el tipo
de media correspondiente a cada ti-
po de calzado. El ensayo se inicia
cuando la temperatura alcance los
31°C. Registrar la temperatura fi-
nal luego de 30 minutos, habiendo
el individuo caminado a la veloci-
dad correspondiente a cada tipo de
calzado (calzado infantil 3 km/h,
dama 4 km/h y caballero a 5 km/h).
Se repite el ensayo sobre los talles
recolectados.

La evaluacién del calzado respecto
al presente ensayo se realiza calculan-
do la media de las diferencias de tem-
peratura inicial y final obtenidas para
las muestras de cada tipo de calzado.
En la Tabla I se consignan los niveles
y la clasificacién de confort segtin las
temperaturas obtenidas.

En la revista Tecnicouro Interna-
cional (Afio 1, N° 2, pag. 42 a 46,
noviembre 2007, de A. Mara de
Castro Santos et al.) se publicé un
articulo sobre “Comparacién de la
variacién de temperatura en calza-
dos producidos con diferentes ti-
pos de capellada”, estudiando, con
el método de la norma en andlisis,
cinco tipos de capellada, cuatro de
distintos cueros y uno de material
sintético PU. Se trata de un estudio
descriptivo del tipo exploratorio,
por ello se emplearon diferentes cla-
ses de calzado para cada tipo de
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Primer pico de fuerza y tasa de amortiguacion del peso vs clasificacion del Calzado

Nivel Clasificacion Primer pico de fuerza Tasa de amortiguacion de peso
(evaluar en relacion a los valores (evaluar en relacion a los valores
obtenidos descalzo) obtenidos descalzo)

5 Muy Confortable Disminuir més de 3% Disminuir més de 3%

4 Confortable Disminuir 2,9% a 1% Disminuir 2,9% a 1%

3 Normal Disminuir 0,9% a 0% Disminuir 0,9% a 0%

2 Disconfortable Aumentar 0,1% a 2% Aumentar 0,1% a 2%

1 Muy Disconfortable Aumentar mas que 2% Aumentar mas que 2%

capellada (se mencionan calzados
para hombres provenientes de 8 f4-
bricas, uno de ellos se trata de cal-
zado de seguridad con cuero hidro-
fugado). Por ello las comparaciones
de resultados tienen esta limitacién.
Para el caso de capellada de cuero
hidrofugado la mayoria de las mues-
tras (34 del total 49) son con-
siderados “disconfortables™ y “muy dis-
confortables™, aqui los autores inter-
pretaron que este cuero, al no permi-
tir el paso del agua, aisla al pie para
los cambios de calor y humedad.

Norma ABNT NBR 1438.
Calzados: Determinacién del
comportamiento del
componente vertical de

la fuerza de reaccién del suelo.

Su objetivo es establecer un mé-
todo para la determinacién del
componente vertical de la fuerza de
reaccién del suelo en el calzado.

Se seleccionan un par de calzado
segtin los ndmeros que correspon-
dan a cada tipo: 35; 36 y 37 para los
femeninos; 40; 41 y 42 para mas-
culinos y para infantil el 28; 29 y 30.

Para las determinaciones se emplean:

- Dos plataformas de fuerza aco-
pladas con un registrador apropiado.

- Balanza.

- Sistema de fotocélulas con cro-
németro para medir velocidades.

- Tacémetros.

Se acondicionan las muestras en
ambiente normalizado. Se realiza el
ensayo en el mismo ambiente.

Se determina la masa del indivi-
duo descalzo. El individuo camina
sobre las plataformas a la velocidad
correspondiente a cada tipo de cal-
zado (calzado infantil 3 km/h, da-
ma 4 km/h y caballero a 5 km/h)
durante 30 minutos. Recopilar la
informacién sobre el componente
vertical de la fuerza de reaccidn.

Calzar los calzados a ensayar en el
mismo individuo. Se determina la
masa del individuo calzado. Repetir
el procedimiento.

Se registran el primer pico de fuer-
za (fuerza mdxima absoluta durante
la primera mitad del tiempo de
contacto del pie con la plataforma)
y el segundo pico de fuerza (fuerza
méxima absoluta durante la segun-
da mitad del tiempo) para cada pa-
so. Igualmente se registra la tasa de
amortiguacién del peso (inclina-
cién de la curva de fuerza vertical
por el tiempo durante el abordaje
del pie sobre la plataforma, entre el
20% y 80% del primer pico de
fuerza), la fuerza en funcién del
tiempo (para cuatro pasos) y la
fuerza mdxima (fuerza mdxima ab-
soluta para un paso individual).

Se repiten los ensayos para cada
numeracién de calzado.

La evaluacién del calzado en
cuanto al componente vertical de la
fuerza de reaccién del suelo se
realiza a través de los resultados del
primer pico de fuerza con el indivi-
duo descalzo y calzado, siendo cla-
sificado el calzado de acuerdo a la
siguiente Tabla II.
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