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CROMOGENIA-UNITS, S.A,

ENVEJECIMIENTO

MANIFESTACIONES

ORGANOLEPTICAS FISICO-QUIMICAS

-AMARILLEAMIENTO -DESCURTICION (Disminucion del Tc)
-MAL OLOR -AUTOIGNICION (Destruccién dela piel

-DISMINUCION DE SUPERFICIE -FORMACION DE CROMO SEIS
(Cancerigeno)

-ENDURECIMIENTO




¢cQUE LO PROVOCA?

CROMOGENIA-UNITS, S.A,

-LUZ
-TEMPERATURA
-HUMEDAD
-AIRE
-COMBINACION DE LOS ANTERIORES FACTORES ACTUANDO SOBRE




¢CUANDO SE APRECIAN ESTAS MANIFEST ACI ONE SEpmemeen

1-AMARILLEAMIENTO
Durante el ALMACENAMIENTO Y UTILIZACION del articulo

2-DESCURTICION
Duranteel ALMACENAMIENTO

3-FORMACION DE CROMO SEIS
Durante el SECADO y ALMACENAMIENTO

4-AUTOIGNICION
Durante el APILADO delaspielesen la SALIDA DEL SECADERO

>-MAL OLOR
Durante el ALMACENAMIENTO Yy UTILIZACION del articulo

6-DISMUNUCION DEL AREA SUPERFICIAL
Despues del SECADO y duranteel ALMACENAMIENTO




LUZ (ULTRAVIOLETA) CROVOGENIANITS, 5.4

-ENERGIA RADIANTE (320-400 nm) =hv

--ACTUA SOBRE LA SUPERFICIE DE LA PIEL

TEMPERATURA

-ENERGIA CALORIFICA= (AT)OC

-ACTUA SOBRE TODA LA PIEL




OBJETIVO DEL TRABAJO
1-VALORAR LA INFLUENCIA DE DIFERENTESTIPOS
DE ENGRASESEN LOS SEISPARAMETROS SIGUIENTES:
-Amarilleamiento
-Descurticion
-Area Superficial
-Autoignicion
-Mal olor
-Formacion de Cromo sais
2-REPRODUCIR ESTASMANIFESTACIONESVALORARANDO
POR SEPARADO LA INFLUENCIA DE LA TEMPERATURA
Y DE LA LUZ.
3-RELACIONAR LOSPARAMETROSANTERIORES CON
EL INDICE DE 10DO (OXIDABILIDAD)DEL ENGRASE.
4-SEL ECCIONAR EL ENGRASANTE ADECUADO PARA CADA
APLICACION




PARTE EXPERIMENTAL

1-GRASASUTILIZADAS
LECITINA SULFITADA

PESCADO SULFITADO+LECITINA =
PESCADO BISULFITADO=

ESTER MALEICO SUFITADO=
ESTER SULFITADO ESPECIAL=
TRIGLICERIDO SULFITADO=
ESTER SULFITADO CON LECITINA=
PESCADO SULFITADO=
NATURAL+SINTETICO SULFITADO
TRIGLICERIDO SULFATADO=
NATURAL SULFATADO=

ESTER FOSFORICO=
DERIVADOSVARIOSSULFITADOS=
PARAFINA SULFOCLORADA=
POLIMERO ENGRASANTE=
LANOLINA SULFITADA=

VEGETAL SULFITADO=

ESTER SULFITADO=

CROMOGENIA-UNITS, S.A,




2_ SU B S-I_ RA T O CROMOGENIA-UNITS, S.A,

-1 Cuero en wet bluerebajado a 1,2 mm se corto en 20 trozos
de 20x 15 cm.




FORMULA APLICADAN°1
DOSi S SObre PEeso W B CROMOGENIA-UNITS, S.A.

LAVADO

200% Aguaa30°C

0,2% Acido acetico

0,2% Tensoactivo no ionico Rodar 30 min Vaciar bano
NEUTRALIZACION

100% Aguaa 30°C

2% Formiato sodico Rodar 15 min

0,8% Bicarbonato sodico Rodar 60 min....pH=5,5
Vaciar banoy lavar 10 min

ENGRASE

100% Aguaa60°C

15% GRASA Rodar 60 min

1,5% Acido formico Rodar 60 min

Ajustar lospH=3,8 Vaciar banoy lavar 10 min




OPERACIONES MECANICAS CROMOGENIA-UNITS, A

-REPOSO DURANTE 24 HORAS SEPARADOSPOR PLASTICO
-SECAR PINZADOS CON AIRE (T°=45°C)

-ACONDICIONAR DURANTE 24 HORAS A 25°C Y 65% H.R.

TRATAMIENTO DE LUZ

Lampara U.V. de Xenon (1.500w) a 280 nm,durante 72 horas a 40°C
y 30% H.R.




VALORACION DEL AMARILLEAMIENTO

Se mideen € COLORIMETRO losvaloresdd L*,a*,b* antesy depues
de laexposicion \y se restan(A) los valores de b* Se hacen las
valoraciones sobre laESCALA DE AZULES.
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SOLIDEZ A LA TEMPERATURA

AMARILLEAMIENTO CROVOGENINTS 50

(Después del tratamiento en estufa)
Esc. Azules

A b*




MECANISMOSDE ENVEJECIMIENTO

12 FASE
RH

CROMOGENIA-UNITS, S.A,

- R.A+H.

Engrase
| nsaturado
22 FASE

R +

Radicales

Radical N,
MECANISMO |

+ RO. + 2RH
Radical Engrase
Insaturado

»
»

Acroleina+Cetonas alifaticas
AMARILLEAMIENTO




SOLIDEZ A LA TEMPERATURA DESCURTICION

TEMPERATURA DE CONTRACCION
(Despues del tratamiento en estufa)
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COMPARATIVO SOLIDECES TEMPERATURA

CROMOGENIA-UNITS, S.A.
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VALORACION DE LA FORMACION DE CROMO SEIS

CROMOGENIA-UNITS, S.A,

NORMA 1UC-8

Delas probetasde piel que han sido sometidas al test de calor (90° C

durante 48 horas),se valoran Colorimetricamente,mediante e
reactivo difenilcarbazida y se compara con disoluciones patron de

dicromato potasico.

-Este metodo esfiableen pielesSIN TINTAR.

-Se consideran “Valoresfiables’ ,cuando las cantidades son mayor es

de 3 p.p.m.




SOLIDEZ A LA TEMPERATURA
(FORMACION DE CROMO SEIS)

(Despues del tratamiento en estufa)

TODOSLOSTROZOSDE PIEL DAN VALORES
MENORES DE 3 ppm




VALORACION CUALITATIVA ENTRE LA
DISMINUCION DEL TcY LA FORMACION

CROMOGENIA-UNITS, S.A.

DE CROMO (V1)

— — Curticion [ Descurticion

100 | HI_l_/EI
95 /l..l
90 /—'/é
85 i
Tc 80 — —
75 . —
20 13.661 ppm
65
60 |
0 1,5 2 2,5 3
% CR203

Bowes,Davies J.S.L.T.C;Vol 31;236,1947



-.Donde estd el Cromo procedente dela DESCURTICION,
gue NO APARECE como CROMO SEIS?

-Lasreacciones OXIDATIVAS gue se generan,solo son capaces
(incluso en las Grasas mas oxidables) de eiminar parte del
CROMO CURTIENTE,rompiendo enlaces cromo-colageno,pero
NO DE OXIDARLO A CROMO SEIS.

-El mecanismo de DESCURTICION,podria estar relacionado con

la fuerte afinidad dela acroleinay grupos cetonicos con laL | SINA,
(eslabasedelacurticion “al aceite”),dando lugar a un desplaza-
miento del cromo por enlaces con acroleina detipico color
amarillo.




MECANISMO I

CROMOGENIA-UNITS, S.A,

-Ruptura de los enlaces del cromo con e colageno,prduciendose una
BAJADA DE LA TEMPERATURA DE CONTRACCION v una

DESCURTICION

—
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VALORACION DE LA CAPACIDAD DE AUTOIGNICION

-Se cortan las probetas de 1 cm?,de los trozos que han sido
sometidos al test de calor (90° C durante 48 horas).

-L as probetas se sumer gen en agua,hasta conseguir una inmersion
total ,a continuacion mediante papel defiltro se elimina el agua
sobrante;y se colocan en el Calorimetro Diferencial de Barrido
(DSC 821) con capsula 40 L de aluminio cerrada.

El ensayo serealiza con un programa de temperatura de 20 a
120°C y con un gradiente de 5°C/min.

L a curva ofrece un punto de Inflexion en el cual tienelugar la

“TEMPERATURA DE DESNATURALIZACION DE LA PIEL”




SOLIDEZ A LA TEMPERATURA

(TEMPERATURA DE DESNATURAL | ZATTONT
(Despues del tratamiento en estufa)
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COMPARATIVO SOLIDECES TEMPERATURA Megor

CROMOGENIA-UNITS, 8.A.

120
110
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VALORACION DEL OLOR

CROMOGENIA-UNITS, S.A,

Se corta una Probeta de 8 cms de diametro,se introduce

en una capsula decristal cerraday se coloca en estufa
durante:

Se sacan las probetas de la estufa,se abren y se huelen por

tres personas,las cuales hacen una valoracion entre 1
(minimo) a 3 (maximo).




SOLIDEZ A LA TEMPERATURA
(OLOR) Escala 1-3 menosamas s

(Despues del tratamiento en estufa)




VALORACION DE AREA SUPERFICIAL
1-Se cortan probetasde 10 x 10 cms ey

2-Se someten a tratamiento de Temperatura (90°C durante 48
hor as)

3-Se acondicionan 24 horasa 22°C y 65% HR

4-Se mide la superficie




SOLIDEZ A LA TEMPERATURA

CROMOGENIA-UNITS, S.A,

(VARIACION DE _AREA SUPERFICIAL)

(Despues del tratamiento en estufa)




INDICE DE 10DO DE LAS GRASAS

CROMOGENIA-UNITS, S.A,
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COMPARATIVO SOLIDEZ TEMPERATURA-INDICE DE 1ODO
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SOLIDEZ A LA LUZ

(AMARILLEAMIENTO)

(Despues del tratamiento U.V.)

Esc. Azules




COMPARATIVO SOLIDECESTEMPERATURA-LUZ
CROMOGENIA-UNITS, S.A. (AM ARI L L EAM I ENTO)

A 2
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TEMPERATURA DE CONTRACCION
(Despues del tratamiento U.V.)
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PSL

.. COMPARATIVO SOLIDECES LUZ

Peor

CROMOGENIA-UNITS, S.A
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COMPARATIVO SOLIDECESTEMPERATURA-LUZ

CROMOGENIA-UNITS, S.A.
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SOLIDEZ A LA LUZ

CROMOGENIA-UNITS, S.A,

AREA SUPERFICIAL:
EN NINGUNA DE LASGRASASHAY DISMINUCION

FORMACION DE CROMO SEIS:
NINGUNA DE LASGRASAS DA VALORES>0,5p.p.m.




NFLUENCIA DE LOSANTIOXIDANTES
aovswasss (050 REFERIDO A PESO DE GRASA)

Producto SOLIDEZ TEMPERATURA SOLIDEZ LUZ

Ab* | 15 [TcC)| A b* | 15 |Tc(°C)

LA 3,4 2-3 92 1,2 4-5 98

LA+AO | 2,2 3-4 98 1,1 4-5 98

DS 5,2 2 84 3,4 3 89
DS+tAO | 3,2 3 98 3,2 3 90
LS 11 1 /8 2,2 3-4 96

LS+AO | 3,5 3 97 2,2 3-4 97




CROMOGENIA-UNITS, S.A,

INFLUENCIA DE LA RECURTICION CON CROMO EN LA
SOLIDEZ A LA TEMPERATURA:

-AMARILLEAMIENTO

-DESCURTICION

-FORMACION DE CROMO SEIS




FORMULA APLICADA n°?2

Dosis sobre peso W.B.
LAVADO

200% Aguaa30°C

0,2% Acido acetico

0,2% Tensoactivo noionico

NEUTRALIZACION
100% Aguaa30°C

2 % Formiato sddico

1 % Bicarbonato sodico
Vaciar banoy lavar 10 min
ENGRASE

100% Aguaa60°C

15% GRASA

1,5% Acido férmico
Ajustar lospH=3,8

CROMOGENIA-UNITS, S.A,

Rodar 30 min Vaciar bano

Rodar 15 min
Rodar 60 min....pH=5,5

Rodar 60 min
Rodar 60 min
Vaciar bafioy lavar 10 min




SOLIDEZ A LA TEMPERATURA

(Recurtidas) (AMARILLEAMIENTO)

(Despues del tratamiento en estufa)

Esc. Azules
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SOLIDEZ A LA TEMPERATURA

( COm pal’ at|Va) AM ARI L L EAM I ENTO CROMOGENIA--U'NITS S.A,

(Despues detratamiento en estufa)
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DESCURTICION
(Despues de trtamiento en estufa)
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SOLIDEZ A LA TEMPERATURA (Comparatlva)

(DESCURTICION)

(Despues detratamiento en estufa)

@ Rec @ No Rec
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SOLIDEZ A LA TEMPERATURA (Recurtidas)

FORMACION DE CROMO SEIS
(Despues del tratamiento en estufa)
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CROMOGENIA-UNITS, S.A,

-En una segundafase,d Cr3*;procedente de la descurticion y/o
juntamente con € Cr3*,procedente de laRECURTICION,que
esta ligado con enlaces menos fuertes e incluso sin fijar

es oxidado a Cr ©*,

>
Cr3* 1,33V Cr 6*

R-OO0.
FORMACION DE CROMO SEIS




SOLIDEZ ALALUZ

(Recurtidas) (AMARILLEAMIENTQO)

(Despuesdetratamiento U.V.)

Esc. Azules

3

A b*

NIER=P-S1*SREFEFSINIS SRS | S aVES LA

GRASAS

, 5
PB PS DS LS



SOLIDEZ A LA LUZ (Comparativa)
AMARILLEAMIENTO

(Despues dd tratamiento U.V.)

@ Rec B No Rec

- 3]
Ab* 2,5




N
D
|
<
_
<
N
LL
O
;

DESCURTICION)

(Despues detratamiento U.V.)

(Recurtidas) (

ARSI ESTRINS 3 RS W HEN PSEREM S =R BSiVISe i ESsEIF S B El i ES R lyA

- GRASAS



SOLIDEZ A LA LUZ (Comparativa)

DESCURTICION
(Despues dd tratamiento U.V.)
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-SEL ECCION DE ENGRASANTES

METODO OPERATORIO
-8 cuerosen W.B. (1,1 mm) se parten en dos lados.

-Se aplica € proceso n° 2 (con colorante)

LADOSIZQUIERDOS| LADOSDERECHO
TA PB

PSL

ESL

VS

SC

PO

NE

NS




DIAGRAMA DE VALORACIONES DE PROPIEDADES et

Ensayos Destructivos:

Resistencia al Desgarro
Resistenciaala Traccion
Elongacion

Fogging '

Ensayos No Destructivo
Blando

Color

Grosor

\
)

ESPINAZO

CENTRO
FLANCO




Variacion de las propiedades r especto

al TA (A %)

Engrase | Blando | Grosor | Color Densid. RESISTENCIAS Fogging

|UP-36 | IUP-4 | Colori | I[UP-5 | Traccion | Desgarr | Elonga | mgr %

lUP-6 lUP-8 c
lUP-6

PB 6 -1 0% 0% -14 -7,2 22 |51 70
PSL 7,1 0) 3,2 0,8 0) 14,3 124 (42 90
ESL 14 -2,3 1,7% 0,5 0) 16,5 134 |1/6 45
VS 6,9 6,9 1 2,1 7,3 4,2 -53 (195 32
SC 0) 2,4 -1 -6,3 10,2 12,3 | -19,3 | 20,3 48
PO 6 10 -2 -10 8,4 5,2 0) 23 10
NE 8 4 0,4 -2 7,1 12,7 0) 29 82
NS 10 ) -1 2 4 14,1 -5,2 (33 90




1-TAPICERIA AUTOMOTRIZ
EXIGENCIAS.

Alta Solidezala TEMPERATURA-LUZ;BLANDO;Bajo
FOGGING-SIN OLOR




2-TAPICERIA MUEBLE

EXIGENCIAS.Buena Solidez ala TEMPERATURA-LUZ; MUY
BLANDO




3-CONFECCION Y GUANTERIA

EXIGENCIAS:Buena Solidez TEMPERATURA —LUZ;MUY
BLANDO




4-CALZADO

EXIGENCIAS:Buena Solidez ala TEM PERATURA-
LUZ;BLANDO-COMPACTO









